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La depuradora MBR para la industria agroalimentaria

En el siguiente documento se resumen los factores clave que conducen a elegir un sistema de

depuracion biolégica con membranas.

La mayor parte de las aguas residuales industriales del
sector agroalimentario (bodegas, turroneras, carnicas,
hortofruticolas, conserveras, lacteas,...) son aguas
biodegradables, gue necesitan de un sistema de
depuracidn bioldgica.

El MBR, biorreactor de membranas, es un sistema de
depuracion biologica donde la clarificacion final se
realiza ~mediante membranas de ultrafiltracion,
aportando un conjunto de ventajas respecto otros
mecanismos de separaciéon como la decantacién o Ia
flotacion.
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El MBR es la mejor opcion de depuracion biolégica:

Garantia de calidad y seguridad de Ilas aguas i
depuradas. El vertido de un MBR con nuestras
membranas MBRable, corte de poro 0,02 pm, es de
calidad de agua ultrafiltrada, sin riesgo de escape de
soélidos/microorganismos, agua libre de bacterias
patogenas. [

Sin necesidad de una etapa terciaria. El MBR es el Unico
sistema que auna en un solo paso la depuracion y la
regeneracion del agua depurada para su posterior
reutilizacién, entre otras, a riego.(R.D. 1620/2007)

q
Depuradora con alto grado de automatizacion. Con
nuestros sistemas de ultrafiltracion MBRable Train, la
depuradora MBR dispondra de un alto grado de
automatizacion, sin necesidad de personal altamente
cualificado para su operacién y mantenimiento. i

Menor volumen de lodos a gestionar, menor coste de
gestion. La cantidad de lodo a purgar de un MBR es
menor que en otros sistemas, minimizando volumen de
lodo a gestionar, evitando en ocasiones la instalacion de
una linea de tratamiento de lodo o minimizando en caso
de necesitarse el coste de deshidratacion vy
acondicionamiento del lodo para su gestion.

Ideal para situaciones de estacionalidad, como en
bodegas, turroneras, conserveras, hortofruticolas,... Las
membranas pueden hibernarse en periodo de campafa
bajay rapida adaptacion en periodos de campafia alta.

Mayor rendimiento eliminacion del nitrégeno. Es
ampliamente conocido y divulgado que la configuracion
MBR optimiza los procesos de
nitrificacion/desnitrificacion para la eliminacion biolégica
del nitrégeno.

Mayor rendimiento en eliminacién de fésforo. El agua
ultrafiltrada a la salida del MBR, evita el escape de
fésforo en forma de precipitado inorganico o en forma
organica de los microorganismos.

Depuracion biolégica de aguas complejas: mayor edad
del lodo, mayor eficiencia en eliminacién de materia
organica. La depuracién de aguas con naturaleza
compleja, con toxicos, inhibidores, etc..., requiere de
bacterias altamente especializadas. El MBR, gracias a su
alta capacidad de retencién de microorganismos, facilita
la adaptacién de la biomasa para tratar aguas complejas,
como por ejemplo, aguas residuales con pesticidas.

“En Europe Membrane tenemos amplia experiencia en

Menor coste operacional. Sin necesidad de etapa
terciaria, sin necesidad o minimizacion de la etapa de
deshidratacion de lodos, minimo consumo de quimicos,
menor cantidad de recursos humanos en su manejo.

depuracion MBR para la industria agrolimentaria”
Consultenos.
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